BALOGH TIBOR

A Koa-Issin kard teljes aspektusa

A South Manchuria Railway Co., Ltd. (SMR) daliani vasuti gyaranak kardkészit6 részlege
1939. julius 25-én tette kozzé a ,Koa Isshin” kardok magyarazatat és leirasat.
Ebben a dokumentumban a vallalatot roviditett formaban emlitik, mint ,Mantetsu”.

A magyarazat boritéjara magat a ,Koa Isshin” (88 —i[») karaktert Yosuke Matsuoka, a
Mantetsu akkori elnoke irta kézzel.

Ez a dokumentum vilagosabba és kozérthet6bbé tette a Mantetsu altal gyartott kardok
tényleges jellemzdit és rendeltetését.

A Mantetsu SMR cég emblémaja.

A Mantetsu (székhelye: Dalian) nem csupan egy egyszerl vasuttarsasag volt.

Japan az Orosz-Japan haboruban aratott gy6zelme révén megszerezte a Cari
Oroszorszag mandzsuriai vasuti érdekeltséegeit és jogait. Ebbdl kiindulva alapitottak meg
1906-ban a Mantetsu-t - egy nemzeti és politikai célokat szolgal4 vallalatot.

A Mantetsu szamos iparagat foglalt magaba, illetve fejlesztett: érckitermelést,
szénbanyaszatot, vasgyartast, oktatast, mezdgazdasagot, varosépitést, egészsegiigyi
szolgaltatasokat és k6zmunkaprogramokat.

Idével megalakult a Mandzsuriai Nehézipari Fejlesztési Tarsasag (Manchurian Heavy
Industry Development Co., Ltd., réviden Mangyd), amelyhez szamos Mantetsu-részleg
kertlt at. Ezt kovet6en a Mantetsu harom f6 tertuletre sziikiilt: a vasutiizemeltetésre, a
fushuni szénbanyara és a kutatasra.

Fénykordban a Mantetsu a Japan nemzeti koltségvetésének csaknem felét tette ki. A
vasuthaldzat teljes hossza elérte a 10 000 kilométert, alkalmazottainak szama pedig
meghaladta a 400 000 f6t. Ezzel ténylegesen uralma ala vonta Mandzstria térségét.
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A Mantetsu jelent6sége tehat messze tulmutatott egy vasuttarsasag szerepén - valodi
lényegét nem érthetjiik meg pusztan a cégnévre hagyatkozva.

Ha elolvassuk a Mantetsu altal kiadott Koa Isshin cim( munkat, vilagossa valik, hogy a
Koa-Isshin kardok nem egyszerd gondolkodasmdd eredményei voltak.

A Mantetsu célja egy technikailag kival6 mindségli kard létrehozasa volt. Ennek
érdekében alapos elemzésnek vetették ala a hagyomanyos japan kardokat, amelyek az
dsi kézmiivesség kifinomultsagat hordoztak magukban.

Megoérizték a hagyomanyos kardkészités és az alapanyagként szolgald acél erényeit,
ugyanakkor elvetették mindazt, amit gyengének vagy elavultnak itéltek.

Ennek eredményeképpen egy olyan kard sziiletett, amely mélt6 volt az el6dokhoz -
mindezt egy korszert, sajat fejlesztésli tudomanyos eljaras révén sikertilt elérnitik.

A "Koa-Issin kard" eredete

Japan kordbban Svédorszagbol és mas orszagokbol importalt temperdntvényeket. A
Mantetsu azonban, a korabeli politikai helyzet miatt, magara maradt e stratégiai
fontossagu anyag beszerzésének feladataval.

Dr. Kazuharu Kusaka, a Mantetsu Kozponti Kisérleti Allomasdnak munkatarsa a
kovacsoltvas el6allitasanak kutatasaba kezdett, és jelentds sikert ért el ezen a tertileten.
Fejlesztése soran viszonylag alacsony hdmérsékleten dolgozott, alapanyagként pedig a
mandzsudriai vasércben gazdag asvanyokat hasznalta fel, igy kivalo mindségi
szivacsvasat tudott el6allitani.

Ezt a szivacsvasat alapanyagként alkalmazva, egy egyedi elektromos acélgyartasi
modszerrel kiemelked mindségii acélt sikertlt 1étrehoznia.

A Mantetsu ezutan a daliani vasuti gyarban kisérleti céllal kardot készitett ebbdl az
acélbdl. Az eredmény lenylig6zo volt: a penge olyan szinvonalat képviselt, hogy mélto
parja volt egy régi Ko-to kardnak. Egy szakértd, aki megvizsgalta ezt a kardot, véletlentil
Hizen Tadayoshi munkajaként azonositotta - ez oOnmagaban is kival6 min0ségi
elismerésnek szamitott.

A korabbi sikeres kisérlet nyoman a Mantetsu elegendd 6nbizalmat nyert ahhoz, hogy
tovabblépjen. A daliani vasuti gyarban hamarosan megterveztek egy Gunto gyartésort,
amely 1937 szeptemberében kezdte meg miikodését.

Matsuoka elnok, miutan megismerte ezt az 4j kardot, kiillonos hangsulyt fektetett arra a
misztikus lélekre, amelyet a japan kardok a régmult id6k 6ta magukban hordoznak. Ugy
vélte, hogy a japan kard a rettenthetetlen japan szellem megtestesitéje, és
megfogalmazta azt a gondolatot is, hogy a Mantetsu mind a 150 000 alkalmazottja ennek
a szellemnek a valodi megtestesitojét adja at ebben a kardban - ez volt az igazi Mantetsu-
1élek.
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Fontos torténelmi hattérként megemlithet6, hogy a masodik kinai-japan haboru (az un.
kinai incidens) idején komoly hiany 1épett fel japan kardokbdl a frontvonalakon. Bar a
hagyomanyos kardkészitok minden toéliik telhet6t megtettek a Gunto-k iranti igény
kielégitésére, a magas szinvonaliu katonai kardokb6l még mindig sulyos hiany
mutatkozott.

Ebben a valsagos helyzetben kérte fel a japan hadsereg a Mantetsu-t — konkrétan a
Kvantung-hadsereggel egyiittmiikodve -, hogy 1937 decemberében kezdjék meg egy
kivalé mindség, funkciondlis és tomeggyartasra is alkalmas japan kard el6allitasat.

A "Koa-Issin kard" elnevezése

Abban az idében Japan 6t népcsoportbol all6 egységként hatarozta meg magat - japanok,
koreaiak, mandzsuk, kinaiak és mongolok alkottak ezt a kozosséget. E népek harmoniajat
foglalta 6ssze a Koa Issin szlogen.

A név Matsuoka elnok otlete volt, aki 1939. marcius 23-an nevezte el hivatalosan a kardot
Kéa-Issin to-nak. A Kéa Issin (,Azsia megerésitése és egyesitése”) jelentése szerint a
kiilonféle azsiai népek szivben vald egyesitését és Azsia tjjasziiletését fejezte ki. A kard
tehat nemcsak fegyver volt, hanem egy eszme hordozdja - a korabeli japan almok és
torekvések szimbdluma.

Ebben az id6szakban a Mantetsu kardgyara havonta mintegy 400 darab kardot gyartott.
Ezeket tobbek kozott Olaszorszagba (diplomaciai megbizott szamara), a japan hadsereg
vezérkari fonokének, a tianjini és sanghaji katonai erdknek, a haditengerészetnek,
valamint a Lushun-i Kaikosha-nak szallitottak. A megrendelések minden iranybdl
ozonlottek, igy a Mantetsu teljes kapacitassal dolgozott, hogy 1épést tartson az
igényekkel.

Ir6i benyomasok:

Japan ugy kivanta biztositani Mandzsuria oOnallosagat, hogy sajat forrasainak
felhasznalasa nélkil kérte téle az onellatas megvalositasat. A nemzeti politika céljainak
végrehajtasaval a Mantetsu-t biztak meg - ez is jol mutatja, hogy a Mantetsu nem csupan
egy egyszerl vasuttarsasag volt.

A kovacsoltvas gyartasanak fejlesztése kiemelten fontos szerepet jatszott a vallalat
tevékenységében. Akkoriban szamos elit mérnok gytlt 6ssze a Mantetsu-nal, kiilonosen
a szénipari agazatokban, amelyek kulcsszerepet toltottek be az ipari termelésben. Ezek
a mérnokok természetesen tisztaban voltak a svédacél és a Tamahagane elballitasi
maddszereivel, amelyek mindkettd Kkivalé tisztasagu alapanyagként szolgalt a
fegyvergyartasban.
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A Tokyo-i tuzérségi arzenalban példaul szablyakat és Murata-to tipusu kardokat
svédacélbdl készitettek, mig a hagyomanyos japan kardok alapanyagaul a Tamahagane
szolgalt.

Ez alapjan joggal feltételezhetjiikk, hogy a Koa Issin kardokhoz hasznalt acél is a
mandzsuriai eredetd ,képlékeny vasbol” késziilt, amelyet a Mantetsu mérnokei maguk
fejlesztettek ki a helyi nyersanyagokra és sajat technoldgiai innovaciéjukra
tamaszkodva.

Ebben az id6ben még ugy vélték, hogy nincs sziikség a japan kardok tomegtermelésére,
és egy probapéldany elkészitése csupan a ,képlékeny vas” mindségének ellen6rzését
szolgalta. Azonban a kisérleti kard gyartasa varatlanul kivalé eredményt hozott: az
elkésziilt penge szinte megkozelitette a Ko-to korszak kardjainak mindségét.

A probavagas (tameshigiri) soran a kard kivalo vagoképességrdl tett tanubizonysagot,
emellett megfeleld szivossagot mutatott ahhoz, hogy sem eltorni, sem deformalni ne
lehessen. A prébakard gyartasanak részletes folyamata ugyanakkor nem Kkeriilt
nyilvanossagra; nem maradt fenn hivatalos publikacid, amely leirna a készitésének
pontos menetét.

Matsuoka elnok azonban tisztaban volt azzal, hogy a Kwantung-hadsereg fegyverigényei
jelentésen atfedésben voltak a Mantetsu 4ltal elballithaté termékekkel. Igy a
koriilmények logikus kovetkezményeként dontés sziiletett a Gunto tipusu kardok
gyartasanak megkezdésérol, az igények kielégitése céljabol.

A Mantetsu-kard otletgazdaja Suzuki Kodo volt, a Mantetsu kardgyaranak elsd vezetdje.
O tervezte meg az Uj tipusd kardot, amelyet ,0j japan kardként” (shin Nihonto)
emlegettek.

A Mantetsu SMR elnoke Yosuke Matsuoka.

A penge szerkezete és kovacsolasi madja

A Mantetsu kardokhoz Dr. Kusaka altal kifejlesztett kovacsoltvasat hasznaltak. Kodo
Suzuki kardkészitési médszerének egyik jellegzetessége az volt, hogy kidolgozott egy
olyan szénacél csovet, amely az acélkopenyhez megfeleld széntartalmat biztositott.
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Az alacsony széntartalmu magacélt ebbe a szénacél csébe helyezték, majd gépi
kovacsolassal alakitottak ki a pengét. Ezaltal a penge egy tokéletes laminalt szerkezetii
konstrukciova valt. A Mantetsu ezt a kardkészitési eljarast "Moro-zutsumi" tipusu
kovacsolasnak nevezte, amely leginkabb a vasuti gyarakban volt jellemz6. A "Moro-
zutsumi" médszer legismertebb tulajdonsaga, hogy a magacél egyenletesen oszlik el a
penge belsejében.

A laminalt szerkezet kapcsan érdemes megjegyezni, hogy az 6kori japan kardok esetében
ritkan fordult el6, hogy a magacél ilyen egyenletes eloszlasban helyezkedett el a penge
belsejében. Ha egy kézzel készitett, 6si pengét kettévagunk és a szelvényt vizsgaljuk,
altalaban szabdlytalan elhelyezkedést latunk a magacél részében, ahogy azt a kdvetkez6
abrak is szemléltetik.

Japanese sword Koa-Issin-to

Belsé mag ¢

1. A kézzel keszitett, laminalt pengék esetében a magacél elhelyezkedése az 6si idok ota
jellemzden szabalytalan volt.

2. Ezzel szemben a Mantetsu "Moro-zutsumi” kovacsolasi eljarasaval késziilt pengékben
az acélmag idealis esetben szimmetrikusan helyezkedik el a penge belsejében.
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Ahogyan azt a fels6 fényképen is lathatjuk, a Koa-Issin kard pengéjét ot szakaszra vagtak
szét. A képeken jol kivehetd, hogy barmelyik részét vizsgaljuk, a magacél egyenletesen
és idedlis formaban helyezkedik el a penge k6zépso6 részében. Emellett a mikré-fotékon
jol lathaté a kopenyacél és a magacél kapcsolddasa, amely a penge keresztmetszetébdl
késziilt vizsgalat soran tarul fel.

Iréi benyomasok:

Ha megvizsgaljuk a mag- és kopenyacél elrendezésének, illetve keresztez6désének
mikrofotodjat, lathatjuk, hogy a csatlakozd részek rendkiviil harmonikusan egyesiilnek.
Korabban ugy vélték, hogy a ,japan acél” és a ,nyugati acél” kovacsolt hegesztése
nehezen vagy egyaltalan nem Kkivitelezhet6. Ezzel szemben a mandzsuriai vasércbdl
kinyert alapanyag és a nyugati acél kovacsolt hegesztése kival6 eredményt hozott.

Ezt kovet6en kutatasi célbol 2-3 6si japan kardot is kettévagtak, és ezek belsejérdl
készitettek képeket, hogy tanulmanyozzak a mag és a kopeny elrendezését a penge
keresztmetszetében.

A régi pengék metszete

Koa-Issin kard

Az SMR eljarasaban a lagy acélt egy cs6szerl kemény acél kopenybe helyezték, majd
ossze is kovacsoltak dket. A kézi kovacsolassal ellentétben itt a kemény és a puha acél
eloszlasa idedlisan, egyenletesen valosult meg.
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Japan kard az ési id6kbol.

A fenti képen egy ,Shizu Saburo Kaneuji” (Koto korszakbeli) kovacsolt pengét lathatunk.
A fekete rész a kemény acélt, mig a fehér a puha acélt jelzi. A kemény és puha acél
keveredése olyan egységes, mintha egyetlen darabbdl késziilt volna a penge.
Valészintileg ez egy Shin-to penge, melyet a negyedik generaciés Kaneuji kovacsolt.

Japdn kard az ési id6kbol.

Ez a penge egy ,Sagaminokami Fujiwara Hiroshige” (Shin-to korszakbeli) kovacsolt
munka. A fekete rész a kemény acélt, mig a fehér a puha acélt jeloli. Lathaté, hogy a
kopeny és a mag acél elrendezése teljesen 6sszeolvadt, 6sszeomlott. Felmeriil a kérdés,
vajon ez volt-e Shihozume szandéka? A kopeny acél szinte 6sszekeveredett a magacéllal,
ezért ezt a szerkezetet mar nem lehet laminalt 6sszehtizasnak nevezni.
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Iréi benyomasok:

Az 06si id6kbOl szarmazo, kézzel készitett japan kardokat els6sorban a kardkovacs
tapasztalatai és intuiciéi vezérelték. A laminalt szerkezet eredetileg a normal
kardkészités alapvetd mddja volt, azonban a mag és a kdpeny acéljanak hegesztésekor
azok gyakran osszekeveredtek. Ennek kovetkeztében a rétegelt pengék nyolcvan-
kilencven szazalékaban az acél eloszlasa nem volt tokéletes, ami megnehezitette a
kardok egyenletes mindségének fenntartasat. A fennmaradt mintak azt bizonyitjak, hogy
a kardkovacsok szandékos eréfeszitései gyakran kudarcot vallottak, és a kész pengék
eltértek az eredeti tervektol.

Ezzel szemben a Mantetsu kard sikeresen megvalositotta az idealis laminalt
pengeszerkezetet, amely a kézzel készitett japan kardok legjobb hagyomanyait és
technikai tudasat 6tvozte a modern anyag- és gyartastechnologiaval.

A kard keménysége

Az 6kori hékezelési modszerekkel a kardkovacsok szamara nagy kihivast jelentett az
edzési hdmérséklet pontos elérése és fenntartasa. A Koa-Issin kardok gyartasanal egy
kilonleges, sajat fejlesztést flit6kemencét alkalmaztak, amelyben az atlagos hevitési
homérséklet pontos szabalyozasara hdmennyiségmérdot hasznaltak.

A kard mindségének stabilitasa szempontjabdl elengedhetetlen volt, hogy a kardot
folyamatosan, egyenletes h6mérsékleten edzhessék. A vagoél keménysége - a japan kard
élességét (kireaji) meghatarozo legfontosabb tényezd - kozvetlenul fligg az edzési
hémérséklett6l. Amennyiben a h6mérséklet nem éri el a sziikséges szintet, a penge
hajlamos meghajlani vagy deformalodni, igy az idealis h6mérséklet megtartasa rendkiviil
kritikus, ugyanakkor nehezen elérhet6é egyensuly. Ezen nehézségek leklizdése
érdekében a japan kard keménységének referenciaértékeit Dr. Tawara (Tokyo Csaszari
Egyetem) kutatasain alapul6 fiiggvénnyel hataroztak meg, amely segitette az optimalis
edzési paraméterek kivalasztasat.
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Iréi benyomasok:

A japan kardok keménységi jellemzo6i Dr. Eng Tawara mérései alapjan

Dr. Eng Tawara, a Tokyo-i Csaszari Egyetem kutat6ja altal dsszeallitott keménységi
tablazat a Koa-Issin kardot is elemzi, és megallapitja, hogy ez a kard a ,masodik
generacidos Muramasa” pengékhez hasonl6 keménységi mutatokkal rendelkezik. A Koa-
Issin kard keménysége tobb ponton egyezik meg a Muramasa kardokéval, igy
rugalmasabbnak, hajlékonyabbnak mondhat6, hasonléan a klasszikus Ko-to pengékhez.
A kard mindsége dontden az edzési folyamat soran alakul ki, amely hagyomanyosan a
mesterkovacs hosszu évek alatt szerzett tapasztalatan és intuitiv képességein alapult. A
kardkovacsok szamara ez a folyamat spiritualis jelent6séggel is birt, és gyakran az edzést
imaval, a gondviselésbe vetett bizalommal kisérték.

Ezzel szemben a Mantetsu vallalat a modern tudomany eredményeit alkalmazva
sikeresen standardizalta és ellendrizhetvé tette az edzés folyamatat, egy specialis,
h6émeérséklet-szabalyozé flitdkemence hasznalataval. Ez a fejlesztés korszakalkotd
valtozast jelentett a japan kardgyartasban, hasonldéan a szénacél cs6héj (carbon steel
tube) technolégia bevezetéséhez.

A Koa-Issin kard pengéjének alakjat és méretét a katonai igények hataroztak meg. A kard
rendkiviil tartés volt: nem tort, nem hajlott el, ugyanakkor kivalé vagoképességgel birt,
emellett gyartasa koltséghatékony és tomeges el6allitasra is alkalmas volt.

Dr. Tawara kutatasainak koszonhet6en rendelkezésiinkre all egy részletes tablazat,
amely a kiillonféle japan kardok kémiai 6sszetételét mutatja be, beleértve a Koa-Issin kard
osszetevdit is. Bar az eredeti forrasban a 29 tipikus japan kard adatait tartalmazoé
tablazat nem kertlt be, a kutatasi eredmények jol alatamasztjak a Koa-Issin kard
kiemelked6 mindségét.

A Koa-Issin kard kémiai alkotoelemei:
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A Koa-Issin kard kémiai osszetétele és a kovacsolas kihivasai

A Koa-Issin kard kémiai elemzése azt mutatja, hogy kéntartalma legfeljebb 0,004%, vagy
ennél is kevesebb, ami egyértelmiien alatamasztja, hogy a kard 6sszetevdi megfelelnek a
hagyomanyos japan kardok dsszetételének. Ez a megallapitas 6sszhangban all Dr. Eng
Tawara kutatasanak kémiai alkotéelem-tablazataval, amely részletesen feltérképezi a
tipikus japan kardok anyagosszetételét.

A modern tudomany fejlodése tette lehet6vé, hogy ilyen alacsony szén- és kéntartalmat
érjenek el a kardokban, ami korabban elképzelhetetlen volt. Amennyiben nem a régéta
kival6 mindségli eredeti japan acélt alkalmaztak, a kardkovacs szamara hatalmas
kihivast jelentett ezeknek az elemeknek a csokkentése. Az acél tobbszori, akar 10-15
alkalommal toérténd kovacsoldsa volt sziikséges ahhoz, hogy a kivant tisztasagot és
mechanikai tulajdonsagokat elérjék.

Fontos megjegyezni, hogy a Koa-Issin kard vizsgalatai alapjan nem mutathato ki titan
jelenléte. Az Gsi id6kben a japan szarazfoldi vashomok viszonylag magas titantartalma
negativ hatassal volt a kardok anyagmindségére, igy a titan hianya a Koa-Issin pengében
jelentOs eldnyt jelentett a mindség szempontjabol.

A régi kardkovacsok komoly erdfeszitéseket tettek annak érdekében, hogy eltavolitsak a
szennyez6déseket, amelyek rontottdk volna a penge mindségét. Szerencsére a
mandzsuriai ércbdl szarmazo alapanyag teljes mértékben mentes volt a titantol, ami egy
jelent6s eldny volt a kard mindsége szempontjabol.

Ennek koszonhetéen a Koa-Issin kard egyik legkivalobb tulajdonsdga, hogy nem
tartalmaz titant, és kéntartalma legfeljebb 0,004%, vagy ennél is kevesebb, ami
kimagaslo tisztasagot és kival6 mechanikai tulajdonsagokat eredményezett.

Nyersanyag

A Mantetsu oOsszesen 12 helyszinr6l vizsgalta az alapanyagokat: hat helyszinen
Mandzstriaban, két helyen Eszak-Kiniban, valamint Japan nyolc kiilonbézé pontjan
gyujtotték o0ssze a vashomokot. Kiillonosen a nyersvas- és a titantartalom aranyat
elemezték, kiemelve azokat a termelési helyeket, ahol ezek az értékek meghaladtak a
60%-ot.

A vasérc és vashomok osszetevdinek tablazata:

Rate of malleable iron Titanium «

Mukden Gyushin 72.00% nothing

Mkclen Kyuche B rothing

rothing

Hiroshima K
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Iréi benyomasok:

A mandzsuriai vasérc temperontvény-tartalma rendkiviil magas volt. Bar harom
eloallitasi helyen a megmunkalhatd vas aranya gyengébbnek bizonyult, a vizsgalt
mintakban, leszamitva egy nagyon Kkis mennyiséget, nem mutattak ki titdntartalmat.
Ezzel szemben a japan vashomok minden vizsgalt helyen tartalmazott titant.

Kiilonésen alacsony volt a temperontvény aranya Aomori-ban (45,09%) és Iwate-ben
(51,78%).

Ahogy az 6sszetevOk tablazatabdl is jol lathato, a vashomokbdl eléallitott Tamahagane
nem bizonyult j6 acélalapanyagnak. Igy a mandzsuriai vasérc egyértelmiien feliilmulta a
japan vashomok mindségét mind a temperontvény, mind a titantartalom tekintetében.

Egy vizsgalat és eredményei:

Kardtesztek osszefoglalasa

1. Probavagas (tameshigiri - szalma és bambusz)

Egy 1,5 cm atmérdjd zold bambuszt 21,2 cm atmérdjli szalmatekercsbe helyeztiink, majd
merdleges és ferde vagasokat hajtottunk végre. A penge kivaloéan szerepelt: a vagasok
tisztak voltak, szalkasodas nem jelentkezett, az omote oldalon sem. A penge épségben
maradt, csorbulas nélkul.

2. Vagas €10 anyagon (sertésfej)
Egy 97,5 kg-os, 85 cm korméretli sertés fejét vagtak le. A penge a vagast hibatlanul
teljesitette: a vagas tiszta és egyenletes volt, kirojtosodas vagy csorbulds nem tortént.

3. Mineuchi-teszt (iités vizsgalata)

Egy 18 cm széles és 30,3 cm hosszu botot készitettek el6é kupos fejjel, hosszanti
szaliranyban. A kardot 2-3 alkalommal 1it6tték a bot fejéhez. Bar a pengén kb. 3 mm-es
gorbiilet keletkezett, csorbulas nem tortént.

4. Fémlap vagas (siitélemez)

Négy, egyenként 0,15 cm vastagsagu, 3 cm széles és 180 cm hosszu puha acéllemezt
egymasra helyezve vagtak at. A penge nem sériilt, a vagott anyag szélei tisztak maradtak,
rojtosodas nélkil.

5. Szaraz fa és bambusz vagasa

Egyarant sor keriilt 6 cm atmeér6ji szaraz bambusz, valamint akacfa rad vagasara. A
vagasok egyenletesek és tisztak voltak, a penge nem csorbult, a vagott feliileteken nem
jelentkezett szalkasodas.
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6. Alacsony homérsékleti teszt

A Dalian Part Place Vasuti Kutatointézet egyik helyiségét -40°C-ra hiitotték, és a pengét
egy éjszakara bent hagytak. A kévetkezd napon a kard oldalat vaskonzolhoz itotték a
szivossag tesztelése céljabol. A penge semmiféle karosodast nem szenvedett.

Iréi feljegyzések:
Hidegallosag és pengeteljesitmény

A japan kardok hagyomanyos formai hideg kérnyezetben gyakran rideggé valtak, és
extrém homérséklet esetén akar el is torhettek, iivegszerlien pattantak el. Ez kiillonosen
sulyos problémat jelentett a Mandzsuriaban allomasoz6 Kwantung Hadsereg szamara,
ahol a rendkiviil alacsony h6mérséklet gyakori volt.

E kihivasra valaszul sziiletett meg a Mantetsu-kard, melynek egyik kulcsfontossagu
jellemz6je éppen a Kkivételes hidegallosag volt. A kardoknak nemcsak élesnek és
tartosnak Kellett lenniiik, hanem ellenallniuk kellett a dermeszt6 koriilményeknek is
anélkil, hogy szerkezeti karosodast szenvednének.

A Koa-Issin kardoknal ez a hidegtlirés nem csupan kivanatos, hanem alapvetd elvaras
volt. A penge képes volt ellenallni a -40 °C-os hdmérsékletnek is, csorbulas vagy torés
nélkiil, ahogy az egyik tesztben dokumentaltak. A kardot egy éjszakara extrém hidegben
taroltak, majd vaskonzolhoz {it6tték - a penge ennek ellenére sértetlen maradt.

Erdemes megjegyezni, hogy a hidegtiirésre vonatkozé teljesitményadatok csak
korlatozott részletességgel jelentek meg a korabeli dokumentumokban - feltehet6en
katonai titoktartas miatt. Ennek ellenére a fennmaradt tesztek egyértelmiien
alatamasztjak, hogy a Koa-Issin kard hidegben mutatott viselkedése kiemelked6 és
egyediilall6 volt a korszakban.

7. Papir vagas teszt:
Papirtombok vagasi tesztje

A kard élességét és vagoderejét egy ,Magazinkiraly” nevii Ujsagkotet segitségével is
tesztelték. Egy kotet mintegy 620 oldalt tartalmazott. A vizsgalat soran két kotetet
helyeztek egymasra, majd a karddal konnyedén kettévagtak dket, a penge akadalytalanul
haladt at az anyagon.

Ezutan harom kotetet raktak egymasra. A vagas itt mar nem haladt végig az 6sszes kotet
teljes vastagsagan - a penge a harmadik ujsagot kortilbeliil a feléig vagta be. Ennek
ellenére a vagasi feliiletek tisztak és simak maradtak, sehol sem jelentkezett rojtosodas
vagy szakadas.
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A penge épségben maradt, nem mutatott sem csorbulast, sem élkarosodast, ami tovabb
bizonyitja a kard kivalé mindségét és megbizhatd vagoképességét, még tomor és vastag
célanyag esetén is.

Iroi szintézis

A hagyomanyos, kézzel készitett japan kard el6allitasa rendkiviil alacsony hatékonysagu
folyamat. A kardkovacsok munkajanak jelentds részét nem is maga a penge formalasa,
hanem az alapanyag, a tamahagane (nyersacél) eldallitasa teszi ki. A hagyomanyos
kardkészités legf6bb célja tulajdonképpen az acél megfelel6 mindségii el6készitése és
finomitasa.

Ezzel szemben a Mantetsu gyarban a modern technolégia révén jelentds el6relépés
tortént. A gyartas soran a temperontvényhez sziikséges oxigénmennyiséget el6zetesen,
kémiai iton pontosan szabalyoztak, igy nem volt szlikség az acél alapanyag kovacsolassal
torténd tisztitasara. Ezzel sikerilt megkeriilni a kardkovacsolas legid6igényesebb
szakaszat.

Tovabba, a pengeszerkezet kialakitasanal a mérnokok egy olyan eljarast dolgoztak ki,
amely soran lagyvas magot helyeztek egy szénacélbol késziilt cs6héjba, majd azt
kovacsolt hegesztéssel rogzitették. Ez a technika lehetdvé tette az idealis, tokéletesen
osszehuzott (laminalt) szerkezet létrehozasat - olyat, amelyet még egy rendkiviili
kézmiives kovacsmester is csak ritkan tudott elérni.

A Mantetsu-kard tehat egyszertsitett, mégis rendkiviil hatékony modon testesitette meg
a japan kard lényegét. A gyartas soran a korszer(i tudomany és a miiszaki ismeretek
maximalis kihasznalasaval sikeriilt egy olyan pengét létrehozni, amely formailag és
miikdodésében is megfelelt a hagyomanyos elvarasoknak - s6t, sok szempontbdl tul is
szarnyalta azokat.

Ha rapillantunk egy penge keménységét bemutato tablazatra, jol lathato, hogy a Koa-
Isshin kardok keménységi értékei elérik a régi id6k kardjainak, a Ko-to pengéknek a
szintjét. Naruse Kanji, aki a Gunto-jat a kinai csatatéren hasznalta, ugy fogalmazott: ,A
Mantetsu-kard olyan rugalmas, mint egy Ko-to penge.” A korabban ismertetett adatok és
vizsgalati eredmények egyértelmiien alatdmasztjak az allitasat.

A modern tudomanyos mddszerek révén lehetévé valt, hogy a Shin-to és a Shin-Shin-to
korszak kardjainak keménysége is reprodukalhat6 legyen. A Mantetsu gyar mérnokei
tehat nemcsak megdrizték a hagyomanyos japan kardkészités mindségi kovetelményeit,
hanem technologiai ujitasaikkal képesek voltak azokat tudomanyosan rekonstrualni és
a gyakorlatban is alkalmazni.
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Mindenesetre a Mantetsu vallalta azt a merész célt, hogy elérje a Ko-to pengék legendas
keménységi szintjét. |6l tudtak, hogy ezek a régi idok kardpengéi a japan kardkészités
legkivalébb példai kozé tartoznak. A Mantetsu nemcsak hogy tomegesen allitotta el6
ezeket a kivételes teljesitményll pengéket, de ezzel messze feliil is multa a korabeli japan
kardok atlagos szinvonalat. Ez volt a Koa-Isshin-kard valddi 1ényege.

A Koa-Isshin kardokat masame-jihada-val készitették - a penge jellegzetes, paArhuzamos
szaliranyu hada-szerkezete szintén a magas min6ségrol tantuskodott. A Koa-Isshin kard
egyfajta nagy prébatétel is volt a Mantetsu szamara: presztizskérdést csinaltak abbdl,
hogy erdéfeszitéseikkel Gjraélesszék és magasabb szintre emeljék a modern japan kard
eszméjét.

Ez az ismertetd, amelyet most olvashattunk, azon kevés dokumentumok egyike,
amelyeket a Mantetsu megosztott az érintett személyekkel. Nem véletlen, hogy a
gyartoberendezések és a konkrét gyartasi folyamat részletei nem szerepelnek benne -
lizleti titokként kezelve azokat. Bar a titoktartas elkeriilhetetlen volt, e sorokbol mégis
jol lathat6, miért: a Koa-Isshin kard valéban kiemelkedett a maga koraban, és méltd
példaja lett a japan kardkultara technoldgiai és szellemi megujulasanak.

A Mantetsu altal készitett kard a kovetkezo6 harom tipusba sorolhato:

1. Az els0 tipusu pengét még nem nevezték Koa Isshin-nek. Ezeken a kardokon csupan a
Mantetsu védjegybélyegzdje talalhatd a markolat tiiskéjén (nakago), de semmilyen mei
(felirat) nem utal a Koa Isshin névre.

2. A masodik tipus az a penge, amely mar rendelkezik a Koa-Isshin mei-jel. Ezeket a
kardokat hivatalosan is Koa-Isshin kardként tartottak szamon.

3. A harmadik tipusu pengén ,Nan” és ,Ren” pecsétek talalhaték. Az el6bbi a Nanman
Arsenal altalanos gyartasi jelzése, mig az utdbbi kifejezetten a Nanman Arsenal Dalian
gyaranak jelolése. Ezek a pengék nem viselik a Koa Isshin mei-t, és ugy tilinik, hogy 1943
kozepe tajan késziiltek a Nanman Arsenal lizemeiben.

A harom kiilonbo6zd jel6lésii penge pontos miiszaki vagy mindségi eltérése azonban nem
ismert. Az eltérd jelzések mogott vélhetéen gyartastechnoldgiai, adminisztrativ vagy
katonai titoktartasi szempontok huzédnak meg, de jelenlegi ismereteink alapjan ezek
részletei nem tisztazottak.
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1. A markolattiiske (nakago) kinézete a kard Koa-Isshin név elétti idészakban:
Felirat: A Mantetsu vdllalat logdja.
Sorszam: ,,C 30” sorozatszam.

Ebben az id6szakban a kardokon még nem szerepelt a Koa-Isshin mei, csak a gyarto
azonositoja és a sorozatszam volt jelen. Ezek a pengék a Koa-Isshin kardok el6futaraiként
értelmezhetok.

Sk

2. A markolattiiske (nakago) feliratai a Koa-Isshin név bevezetése utan:
Felirat (omote oldal): B8 —i{» (Koa Isshin) — ,Azsia fellenditése egy szivvel”
Felirat (ura oldal): ¥ 2 itk (Saku kore Mantetsu) — ,Készitette: Mantetsu”
Datumfelirat: BBF13E 3K (Showa Shinmi) — ,,Showa korszak, 1941” (3E3R = 1941 az azsiai zodidkus szerint)

Ezekkel a feliratokkal mar hivatalosan Koa-Isshin kardként azonositottak a pengét,
amelyet a Mantetsu vasuttarsasag gyartott. Az ideoldgiai és ipari torekvéseket 6tvozo név
a korszak propagandajanak is fontos része volt.
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3. A markolattiiske (nakago) feliratai a Nanman Arsenal gyartmanyu pengéken:
Felirat: B (Minami) — ,Dél” (utalds a Nanman Arsenal-ra, azaz a Dél-Mandzsuriai Arzenélra)
Jovahagyas (datum): BBFIFR R (Showa Komi) — ,Showa korszak, 1934” (R 2k = 1934 az azsiai
zodiakus szerint)
Sorozatszam: HI 226

Ezek a pengék nem tartalmazzak a Koa-Isshin feliratot (mei), és feltehet6en a Nanman
Arsenal 1943 kozepe koriil gyartott kardjai kozé tartoznak. A gyartads pontos
korilményei és az eltérések a tobbi tipushoz képest tovabbra is ismeretlenek.
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Man
Mantetsu
Abbreviated name
of a company

K {ore sukuru

Original Source: http://ohmura-study.net/998.html

Emperor's name

Showa ¢ =0

1941

1010 =Twelve Zodiacal Signs
{anotomi =16

Mi =Ten endar Signs

Haru = Spring (Season)
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